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Es ist bereits bekannt, durch Einwirkung von 
Chemikaiien z. B. auf Gewebe von Acetatfaser oder 
Cellulosefaser in einem gleichmaBigen Grundgewebe 
Mustereffekte zu erzeugen. Man kann dabei insbeson- 
dere bei Geweben aus Fasermischungen die eine 
Faser stark angreifen oder sogar zerstoren, wahrend 
die andere Faser voUkommen erhalten bleibt. Der 
sogenannte Ausbrennartikel, bei dem die Cellulose- 
f asern durch karbonisierende Agenzien zerstort werden, 
ist in dieser Richtung ein klassisches Beispiel. 

Es ist auch bereits bekannt, Polyesterfasern in 
Gegenwart von Quellmitteln, unter anderem auch 
Guanidin, zu farben, wobei diese Quellmittel in 
einer Menge von etwa 2% eingesetzt werden. Eine 
Veranderung der Warenbildes kann mit den iiblicher- 
weise beim Farben verwendeten Quellmitteln, auch 
bei Anwendung in hoherer Konzentration, nicht 
erreicht werden, 

Es wurde nun gefunden, daB man das Warenbild 
von Geweben, die aus Polyesterfasern bestehen oder 20 
solche enthalten, dadurch verandern kann, daB man 
aus einem Verdickungsmittel und Guanidin, zweck- 
maBig in Form des Carbonats, bestehende Pasten 
aufdruckt und das bedruckte Gewebe einem Dampf- 
prozeB oder der Einwirkung hoher Temperaturen 25 
unterwirft, wenn hierbei die Konzentration der 
Paste an Guanidin mindestens 15%, im Falle der 
Mitverwendung von o-Phenylphenol und/oder Thio- 
dlglykol mindestens 5 % betragt. 

Als Verdickungsmittel kommen die ublichen Druck- 
verdickungen in Frage; beispielsweise seien genannt: 
Britischgummi, Industriegummi, Traganth, Polyvinyl- 
alkohol, Starke- und Cellulosederivate, Johannisbrot- 
kernmehl u. a. m. 

Durch die Dauer und die Starke des Erhitzungs- 
bzw. Dampfprozesses kann die Starke der Einwirkung 
variiert werden. So ist es z. B. moglich, daB durch 
anschlieBendes Dampfen die bedruckten Stellen des 
Gewebes transparent werden. Erhitzt man dagegen 
auf hohe Temperaturen, z. B. auf 180 bis 220° C, so 40 
wird das Polyestergewebe an den bedruckten Stellen 
zerstort. 

Die Konzentration an Guanidin wahlt man iiblicher- 
weise bis zu 45 °/ 0 , bezogen auf die Gesamtmenge der 
aufzudruckenden Paste. Durch die Mitverwendung 45 
von die Wirkung verstarkenden Hilfsstoffen, wie z. B. 
Thiodiglykol oder o-Phenyiphenol, ist es moglich, die 
Konzentration auf 5 bis 10% zu senken. Die Mengen 
an Hilfsstoff wahlt man zweckmaBigerweise in der 
gleichen GroBenordnung. 

Die Dauer des Dampfprozesses bzw. des anschlieBen- 
den Erhitzens auf hohe Temperaturen hangt von 
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verschiedenen Faktoren, wie z. B. dem gewiinschten 
Effekt, der Temperatur, den Hilfsstoffen usw. ab. 
Normalerweise geniigt es, etwa 30 Minuten zu dampfen 
oder etwa V2 b is 1 Minute auf eine Temperatur 
zweckmaBig zwischen 170 und 220° C zu erhitzen. 

Der Aufdruck solcher abbauender Druckverdickun- 
gen kann auf rohweiBes und gefarbtes Material, auf 
Textilien, die nur aus Polyesterfasern, und solchen, 
die aus Polyesterfasern im Gemisch mit anderen 
Faserstoffen, z. B. nativer Cellulose, Celluloseregenerat- 
faser, Wolle, und synthetischen Fasern, z. B. aus 
Polyacrylnitril, Superpolyamiden u. a., bestehen, er- 
folgen. 

Den aus den Verdickungsmitteln und Guamdm, 
zweckmaBigerweise in Form des Carbonats, bestehen- 
den Pasten konnen zusatzlich noch andere Stoffe zu- 
gefiigt werden, beispielsweise Farbstoffe, z. B. Di- 
spersionsf arbstoffe, Kiipenf arbstoffe, Pigmentf arbstoffe 
u. a., wodurch besondere wirkungsvolle Effekte, ins- 
besondere bei Mischgeweben, erzielt werden konnen, 
Auch Atzmittel konnen mitverwendet werden, wo- 
durch sich weitere Variationsmoglichkeiten ergeben, 
z. B. durch WeiB- oder Buntatzen. 

Beispiel 1 

60 Gewichtsteile einer Mischung aus Britischgummi 
(1 : 1) und Industriegummi (1 : 2) werden mit 20 Ge- 
wichtsteilen Wasser und 20 Gewichtsteilen Guanidin- 
carbonat vermischt. 

Mit der so hergestellten Paste wird ein Gewebe aus 
Polyathylenglykolterephthalatf asern bedruckt, getrock- 
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net, 30 Sekunden auf 200° C erhitzt, gesplilt, kochend 
geseift, gespult und getrocknet. 

Das Gewebe erscheint an den nicht bedruckten 
Stellen milchigtriibe, wahrend das aufgedruckte Muster 
klar ist. 5 
Beispiel 2 

50 Gewfchtsteile Britischgummi (1 : 1) werden mit 
25 Gewichtsteilen Guanidincarbonat und 25 Gewichts- 
teilen Wasser verruhrt und mit der erhaltenen Paste io 
ein Gewebe aus Polyesterfasern bedruckt, getrocknet, 
1 Minute auf 200° C erhitzt, gespult, kochend geseift, 
gespult und getrocknet. 

Das Gewebe ist an den bedruckten Stellen voll- 
kommen zerstort. A 5 
Beispiel 3 

Ein nesselahnliches Gewebe aus gesponnenem Poly- 
esterfasergarn wird mit einer feinen Picot-Walze mit 
einer Paste aus 50 Gewichtsteilen Britischgummi (1 : 1), ao 
25 Gewichtsteilen Guanidincarbonat und 25 Gewichts- 
teilen Wasser uberdruckt, getrocknet, 1 Minute auf 
200 °C erhitzt, gespult, wieder getrocknet und gerauht 
Wahrend das unbehandelte Gewebe mit Rucksicht 
auf die hohe Festigkeit der Polyesterfaser nur sehr 25 
schlecht rauhbar ist, lafit sich das Material nunmehr 
in ausgezeichneter Weise rauhen. Durch Auswahl 
geeigneter Muster lassen sich auch beliebige Rauh- 
effekte derart erzielen, daB an den bedruckten Stellen 
ein starkerer rauher Pelz, an den nicht bedruckten 30 
Stellen kaum ein Rauheffekt auftritt. Selbst endlose 
Fasern lassen sich auf diese Weise fur Rauhartikel 
vorteilhaft verarbeiten. 

Beispiel 4 35 

50 Gewichtsteile Britischgummi (1 : 1) werden mit 
10 Gewichtsteilen Guanidincarbonat, 30 Gewichts- 
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teilen Wasser und 10 Gewichtsteilen Thiodiglykol 
vermischt. 

Mit der so hergestellten Druckpaste wird ein 
Gewebe aus Polyesterfasern bedruckt, getrocknet, 
1 Minute auf 180° C erhitzt, gespult, kochend geseift, 
gespult und getrocknet. Das Polyestergewebe ist an 
den bedruckten Stellen zerstort. 

Beispiel 5 

60 Gewichtsteile Britischgummi (1 : 1) werden mit 
10 Gewichtsteilen Guanidincarbonat, 10 Gewichts- 
teilen o-Phenylphenol und 20 Gewichtsteilen Wasser 
vermischt. Mit dieser Paste wird ein Gewebe aus Poiy- 
athylenglykolterephthalat bedruckt, getrocknet, 40 Se- 
kunden auf 200° C erhitzt, gespult, kochend geseift, 
gespult und getrocknet. 

Das Gewebe ist an den bedruckten Stellen voll- 
kommen entfernt. 

Paten tan spruch : 
Verfahren zur Veranderung des Warenbildes 
von aus Polyesterfasern bestehenden oder solche 
enthaitenden Geweben, dadurch gekennzeichnet, 
daB man das Gewebe mit einer aus einem Ver- 
dickungsmittel und Guanidin, zweckmaBigerweise 
in Form seines Carbonats, sowie gegebenenfalls 
o-Phenylphenol und/oder Thiodiglykol bestehenden 
Paste bedruckt und das bedruckte Gewebe einem 
DampfprozeB oder der Einwirkung hoher Tempe- 
raturen unterwirft, wobei die Konzentration der 
Paste an Guanidin mindestens 15%, im Falle 
der Mitverwendung von o-Phenylphenol und/oder 
Thiodiglykol mindestens 5 %> betragt. 



In Betracht gezogene Druckschriften : 
Franzosische Patentschriften Nr. 943 964, 943 966. 
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